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Betonanlage im Werk
Steinigand in Wimmis
Nach einer intensiven Planungs- und \
Erneuerungsphase steht seit Ende Mai in Wim-
mis BE die neue Betonanlage | im Werk Steini-
gand in Betrieb. Damit verfiigt die Frischbeton
AG Thun iiber ein modernes und leistungsfahi-

ges Betonwerk mit einer Kapazitat von 110
m3/h, das eine vierzigjahrige Anlage ersetzt.

ei der Planung sowie der
BRea]isiemng der Anlage
wurde nach dkologi-
schen Grundsdtzen und dem
heutigen Stand der Technik
gearbeitet, ~wie  Christian

Fahrni erldutert, der im Mirz
2005 die Geschaftsfithrung
von K. Scheidegger iibernom-
men hatte,

Mit der Inbetriebnahme
der neuen Anlage I und der

umgebauten Anlage IT verfiigt
die FBT im Werk Steinigand
uber zwei modern ausgeriis-
tete Betonproduktionsein-
richtungen, die eine hohe Lie-
ferbereitschaft im  Raum
Spiez/Kander- und Nieder-
simmental selbst im Winter
bei tiefen Temperaturen si-
cherstellen.

Die momentan gute Aus-
lastung bei den Bauunternch-

mungen der Region und die
zuversichtlichen  Prognosen
haben sicherlich die Umbau-
pline positiv beeinflusst, be-
tont Fahrni und weist darauf
hin, dass die getdtigten Inves-
titionen  einen  wichtigen
Schritt fiir die Zukunft zur Si-
cherung der Qualitit bedeu-
ten.

Evaluation fiir den

Neubau der Anlage

Die urspriingliche, 1966 in
Betrieb  genommene Am-
mann-Betonanlage, ausgeriis-
tet mit einem 1-m3-Mischer,
bildete damals den Start zur
neu gegriindeten Frischbeton
Thun AG. Im Verlauf der Jah-
re wurden verschiedene FEr-
weiterungen respektive An-
passungen gemacht, doch
blieb die Grundsubstanz im-
mer die Gleiche.

Studien erstellt. Verschiedene
Machbarkeiten wurden abge-
klirt und untersucht. Anfang
2005 wurden drei Offerten fiir
den Abbruch und Neubau der
Anlage I eingeholt. Nach ver-
schiedenen Verhandlungsrun-
den und internen Diskussio-
nen fiel der Entscheid des
Verwaltungsrates auf das An-
gebot der Firma Doubrava,
zusammen mit den Firmen
Dorner, Polarmatic, Burkhardt
und einigen ortlichen Unter-
nehmungen die neue Beton-
anlage auszufiihren. Die Auf-
tragserteilung erfolgte am 11.
Oktober 2005.

Fiir den nach so vielen Be- e
triebsjahren notwendig ge- m
wordenen Ersatz der Beton- S iabatrag.ch

anlage wurden 2002 erste
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Auf bestehendem

Fundament
Nachdem die provisorische
Abbruchbewilligung  erteilt

war, fithrte die Kiestag, Wim-
mis, die Abbrucharbeiten noch
vor Ende Jahr aus. Im Januar
2006 wurde die Baubewilli-
gung fiir den Aufbau der Be-
tonanlage erteilt, Ab Mitte Ja-
nuar wurde mit den Montage-
arbeiten begonnen. Die neuen
Einrichtungen wurden —auf
dem bestehenden Stahlbau der
alten Anlage aufgebaut, nur
im Bereich der Zementsilos
musste dieser erginzt werden.

Die eigentliche Montage
begann mit dem Versetzen
des BHS-Mischers (Gréisse =
2,5 m? Festbeton). Die Kies-
verwiegung erfolgt tiber ein

Auf dem Zementsilo sind
die Mess- und Sicherheits-
einrichtungen zum Schutz
‘der Umwelt installiert
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Wiegeforderband, das direkt
iiber dem Mischer angebracht
ist. Die Kiessilos wurden in
zwei Teilen und die Zement-
silos in einem Stiick angelie-
fert. Nachdem die Verteilbin-
der iiber den Kiessilos mon-
tiert waren, konnte das Be-
schickungsband zur Anlage IT
ausgetauscht  werden. Da-
durch kénnen beide Anlagen
ab dem neuen Becherwerk
oder aber direkt ab dem Zu-
fithrband der Kiestag versorgt
werden.

Nachdem die Montagear-
beiten des Stahlbaus abge-
schlossen  waren, konnten
Mitte Mérz die Ausbau- und
Verkleidungsarbeiten in An-
griff genommen werden. Bei
der Verkleidung der Anlage

Zur Beheizung der Zuschlag-
stoffe wird eine Anlage ein-
gesefzt, die die Rauchgas-
abwarme der Heizung nutzt

wurde auf eine gute Wirme-

dimmung (K-Wert = 0,5
W/m2K) geachtet. Nicht nur
die Winde, sondern auch die
Fenster, Tiiren und Nebenrdu-
me wurden optimal abgedich-
tet und isoliert.

Die Steuerung der Beschi-
ckung wurde mit der Kiestag
zusammengelegt und  er-
weitert respektive ersetzt. Die
Beschickung der Anlage kann
nun ab dem Dispogebidude der
Kiestag erfolgen, im Winter
ab der Betonanlage der FBT.
Ebenfalls die Leitungsteile so-
wie die Steuerung der Anlage
['und II sind getrennt und neu
erstellt worden. Die gesamten

Nebenanlagen sind separat
abgesichert. Mit dieser klaren
Aufteilung sollte im  Sto-
rungsfall die Fehlersuche er-
leichtert werden.

Nutzung der

Rauchgasabwérme

Bei der Heizung wurde auf
ein finnisches Produkt ge-
setzt. Dank der grossen Erfah-
rung der Firma Polarmatic Oy
bei der Beheizung von Zu-
schlagstoffen im hohen Nor-
den, wurde damit eine opti-
male Losung fiir diese Anlage
gefunden, Die Zuschlagstoffe
werden nicht mit Wasser-
dampf aufgeheizt, sondern die
Abwirme  der  Heizung
(Rauchgase) wird genutzt, um
den Kies aufzuheizen. Bevor
die heissen Rauchgase in die
Kiessilos gefiihrt werden, wird
mit der Wirme ein grosser
Wassertank aufgeheizt. Mit
dem so produzierten Warm-
wasser konnen die Betonher-
stellung unterstiitzt und die
Biiros und Nebenrdume be-
heizt werden. Die vollelektro-
nische Steuerung erlaubt eine
gute Uberwachung und einen
gezielten Einsatz der Wirme.
Es werden nur die Kom-
ponenten aufgeheizt, die auch
benétigt werden.

Nachdem die maschinellen
Einrichtungen geeicht und die
Steuerungen eingestelll wa-
ren, konnte am 22. Mai 2006
die Betonproduktion aufge-
nommen werden, M





